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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Herstellen einer Trennwand an einer zwei schmale 
und zwei um eia Mehrfaches als diese breitc Seiten- 
wande aufweisenden sowie an einer ihrer Kanten ver- 
leimten Faltschachtel bzw. Faltbehalter durch Fallen 5 
im flachen Zustand. 

Bei der Herstellung von Faltschachteln dieser Art 
verwendet man moglichst leichtes Kartonmaterial, um 
die Wirtschaftlichkeit gegeniiber der Verwendung ent- 
sprechend dickerem Kartonmaterial zu erhohen, xo 
Schwierigkeiten ergeben sich jedoch insbesondere bei 
Faltbehaltern oder sogenannten Riesenkartons da- 
durch, daB sich deren diinne Seitenwande unter dem 
Gewicht des darin befindlichen kornigen oder pulver- 
formigen Materials nach auBen ausbeulen. Daraus er- 15 
geben sich Probleme hinsichtlich der Verfrachtung 
und Lagerung dieser Faltschachteln. Selbstverstand- 
iich treten diese Schwierigkeiten auch bei kleineren 
Faltschachteln auf. 

Ein weiterer Nachteil der bekannten Eirtrichtungen 20 
dieser Art besteht darin, daB dieses Ausbeulen iofolge 
der Verschiebung des Inhalts wahrend des Transpor- 
tes zu einer ein- und auswarts gerichteten Pumpbewe- 
gung der Seitenwandungen fiihrt, so daB das in der 
Faltschachtel befindiiche pulverformige o4er kornige 
Material ausrieseln kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren anzugeben, nach dem eine Faltschachtel 
geschafTen werden kann, die die Verwendung diinnen 
Kartonmateriais ermoglicht, wahrend gleichzeitig das 30 
Ausbeulen der unteren Seitenwandungen unter'dem 
Gewicht des verpackten kornigen Materials verhin- 
dert wird, wobei die Faltschachtel absolut flache 
ebene Seitenwande bei geringstem Materialaufwand 
aufweist und andererseits eine groBere senkrechte 35 
Festigkeit innerhalb der Faltschachtel besitzt, so daB 
das unter Druck erfolgende Abdichten der Wiinde 
und Deckenklappen in den VerschluBmaschinen er- 
leichtert wird. 

Faltschachteln sind an sich bekannt, insbesondere 40 
eine solche mit Trennwanden mit dosierender Abgabe 
von pulverformigen oder kornigem Gut, bei der der 
Zuschnitt so gewahit ist, daB der iiuBere Seitenteil um 
die Trennwand verlangert ist, so daB diese Verlange- 
rung das Innere der gcfaltetcn Schachtel in mehrere 45 
Kammern unterteilt, die untereinander mit DurchlaB- 
ofTnungen verbunden sind. Hierbei crfolgt wahrend 
des Falzens der Schachtel ein entsprechendes Einfal- 
ten dieser seitlichen Verlangerung derart, daB im Be- 
reich der cinen schmalcn Seitenwand eine Kammer 50 
innerhalb der Schachtel gebildet wird. Hicrdurch cr- 
folgt eine doppelte Verstiirkung der schmalen Seiten- 
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wand, und es wird zudem eine zusatzliche Wand auf- 
gebaut und die Boden- oder Deckenfiache der 
Schachtel durch diese zusatzliche Wand verstarkt, 
wobei auBerdem die Decken- oder Bodenflache im 
Bercich dieser zusatzlichen inneren Kammer verdop- 
pelt wird. Hierdurch wird ein erheblich hoherer 
Materialaufwand bedingt, der, um die Herstellungs- 
kosten derartiger Faltschachteln nicht so zu erhohen, 
daB die durch die Verwendung eines dunnen Kartons 
gewonncne Wirtschaftlichkeit gegeniiber der Verwen- 
dung starkerjn Kartonmateriais wiederaufgehoben 
wird, unerwiinscht ist. 

AuBerdem ist eine Faltschachtel bekanntgeworden, 
bei der ebenfalls von einem flachen Zuschnitt ausge- 
gangen wird, an dessen einer Seite im AnschluB an 
die spiitere Breitseite der Schachtel die Trennwand 
mit zwei Langsseiten angelenkt ist. Folglich verbindet 
die Trennwand nach dem Falten und Kleben der 
Schachtel die gegenuberliegende Schmalseite des so 
entstehenden Behalters. Das ist nicht nur im Hin- 
biick auf die gewiinschte Versteifung dec breiten Sei- 
ten nachteilig, sondern erfordert auch eine Breite der 
Leimleisten, die etwa die Halfte der Breite der durch 
die Trennwand verbundenen Seitenwande aufweist. 
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Dcshalb ist diesc Faltscliachtcl materialaufwcndig und 
daher teuer. 

Zuin Stande der Technik gehort fcrncr cine Falt- 
schachtel, die aus cinem Zuschnitt hergestellt wird. 
in dcm wenigstens eine der Seitenwande, namlich cine 
dor breitererTSeitenwande, gcleilt ist. Obvvohl bei die- 
ser Faltschachtcl die Breite der Lcimleistcn gering, 
d. h. nur so groB gewiihlt zu werden braucht, daB die 
Trennwand sicher betestigt ist, entstehen durch die 
unvermeidlichen Absatze an der Seitenvvandung 
Schwierigkeiten, die durch die Erfindung behoben 
werden sollen. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum 
HerstcHen von Faltschachtcln bzw. Faltbehaltern mit 
zwei schmalen und zvvei um ein Mehrfaches als diese 
breiteren Seitenwanden und einer zwei gegeniiberlie- 
gende Seitenwande verbindenden Trennwand aus 
einem flachen Zuschnitt, in dem die Trennwand an 
einer der Seitenwande mit einer von zwei Leimleisten 
angelenkt ist. Die Erfindung besteht darin, daB die 
Trennwand an einer schmalen Seitenwand angelenkt 
ist und mit dieser Schmalselte auE die anschlieBende 
breitere Seitenwand gefaltet und mit dieser durch die 
freie der beiden Leimleisten verbunden wird, worauf 
die Zwischenwand entlang der Schmalseite abgebro- 
chen und dann die Kante der Faitschachtel in iiblicher 
Weise verleimt wird, woraut* die andere Leimleiste 
durch Andriicken an die gegeniiberliegende breite 
Seitenwand mit dieser verbunden wird. 

Die verbesserte Faitschachtel gemaB der Erfindung 
enth'ait somit eine Quertrennwand, deren Liinge klei- 
ner als die Lange der Wandung bemessen ist, wobei 
diese Quertrennwand oder StUtzwand in der Mitte der 
breiten Seite angeordnet ist, namlich in einem Ab- 
stand der der Breite der Schmalseite entspricht und 
derart sich in einem Bereich des Faltkartons befindet, 
der bei der Aufnahme von kornigem oder pulverfor- 
migem Material am starksten beansprucht wird. 

Der Gegenstand der Erfindung ist in der Beschrei- 
bung an einem in den Zeichnungen dargestellten Aus- 
fiihrungsbeispiel naher eriautert. Es zeigt 

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Zuschnitt fiir eine 
Faitschachtel gemaB der Erfindung, wobei strich- 
punktiert ein Teil eines benachbarten Zuschnitts 
wiedergegeben ist, um zu zeigen, wie die einzelnen 
Zuschnitte vorzugsweise hergestellt werden. 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Zu- 
schnitts, 

Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende Ansicht, wo- 
bei jedoch in einer ersten Herstellungsstufe eine Wan- 
dung der Faitschachtel umgefaltet ist. 

Fig. 4 eine Ansicht des Zuschnitts in einer weite- 
ren Faltstufe, 

Fig. 5 eine Wiedergabe der vollstiindig zusammen- 
gefalteten Faitschachtel, 

Fig- 6 eine perspektivische Ansicht der aufgestell- 
ten Faitschachtel, wobei lediglich die Seitenwandun- 
gen hochgestellt, jedoch die Boden- und Deckklappen 
noch nicht eingeklappt sind. 

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht einer vollstiin- 
dig aufgestellten Faitschachtel, wobei an zwei Seiten- 
wanden ein Teil weggebrochen ist, um eine abgean- 
derte und bevorzugte Ausfilhrungsform der Trenn- 
wand wiederzugeben. 

'In den Zeichnungen bezeichnet A einen Zuschnitt 
' aus diinnem Karton oder Pappmaterial, wie er gemiiB 
der vorliegenden Erfindung Verwendung findet. Er 
besteht aus den normalen Elementen fiir einen qua- 
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dcrformigcn Faltbchalter mit breiten Seitcnwandun- 
gen 10 und 11 und schmalcrcn Scitenwandungen 12 
und 13, die normalcrwcisc durch Faltiinien mitein- 
ander verbunden sind und AbschluBklappen zum 
5 VerschlieBen der Faltschachtcln aufweisen. Der Kar- 
ton enthait ferncr eine Scitenwandungslasche 14, die 
sich untcr die Seitcnwandung 13 legt und dort bei der 
Herstcllung der Faltschachtcln bcfestigt wird. GemaB 
der vorliegenden Erfindung ist als Teil des Zuschnitts 
lo ein Laschenteil vorgesehen, der etwas weniger lang 
ais die Scitenwandungen der Faitschachtel ist. Dieser 
Laschenteil oder Steg 15 ist an die freie Randkante 
16 des Zuschnitts gelenkig angeschlossen, welche mit 
der freien Kante der Seitcnwandung 13 zusammen- 
15 fiillt. Vorzugsweise ist der Steg mit der Seitcnwan- 
dung 13 durch geschwachte Perforationslinien 17 und 
18 verbunden und wird bei 19 gepragt. 

Der Steg 15 ist ILings der Linien 20 und 21 im Ab- 
stand zu den iiuBeren Seitcnenden eingekerbt, so daB 
2o im Abstand liegende Klebelaschen 22 bzw. 23 an den 
Seitenkanten entstehen. Zwischen ihnen verbleibt ein 
Wandungselement 24 von einer Breite, die im wesent- 
lichen der Breite einer der schmaleren Seitenwandun- 
gen 12 und 13 der Faitschachtel entspricht, so daB 
25 bei der endgiiltigen Aufstellung der Faitschachtel 
diese zwischen den breiten Scitenwandungen 10 und 
11 eine Verstarkungswand enthait, welche die 
Scitenwandungen gegen ein Ausbeulen sichert, so- 
bald der Inhalt, beispielsweise ein korniges oder pul- 
30 verformiges Gut, in die Faitschachtel eingefiillt wird. 
Die Faitschachtel liiBt sich leicht durch Aufbringen 
von Klebemitteln auf die frei liegende Oberflache der 
Klebelasche 22 und durch Aufbringen von Klebe- 
mitte! auf die gegeniiberliegende Oberflache, d. h. auf 
35 die andere Seite der Klebelasche 23 und die Ober- 
flache der Klebelasche 14 der Seitcnwandung 10, die 
der iiberzogenen Oberflache der Lasche 23 entspricht, 
zusammenstellen. Der Zuschnitt wird dann langs der 
Faltlinie 25 aus der Lage nach Fig. 2 in die Form 
40 nach Fig. 3 gefaltet, so daB die Seitcnwandung 13 teil- 
weise iiber der Seitcnwandung 11 liegt und der Steg 
25 sich uber einen Bereich der Seitcnwandung 11 
legt. Der Steg wird Druck ausgesetzt, so daB das 
Klebemittel auf der Klebelasche 22 an der entspre- 
45 chenden darunterliegenden Flache der Seitcnwandung 
11 hattet, die sich an einer Stelle in der Nahe der 
Langsmittellinie der Seitcnwandung 11 befindet. Mit 
Hilfe einer geeigneten Vorrichtung, beispielsweise 
eines Messers, werden die geschwachten Verbindun- 
50 gen 17 und 18 des Steges 15 abgetrennt, so daB sich 
der Steg von der Seitcnwandung 13 lost. Infolge der 
Spannung der gefalteten Gelenkverbindung langs der 
Faltlinie 25 stellt er sich, wie man aus Fig. 4 erkennt, 
hoch. Die Seitcnwandung 10 wird dann nach innen 
55 iiber die Verbindungslinie 26 gefaltet, wie man aus 
Fig. 4 erkennt, so daB sic teilweise uber der Seitcn- 
wandung 11 und dem Steg liegt. Sie wird dann Druck 
ausgesetzt, so daB die jetzt nach oben zeigende, mit 
Klebstoff iiberzogene Oberflache der Klebelasche 23 
60 an der Innenoberflache der Seitcnwandung 16 an 
einen Bereich in der Niihe der entsprechenden Flache 
der Seitcnwandung 11 haftet, auf der die Kleblasche 
22 sitzt. Gleichzeitig legt sich die Kleblasche 14 unter 
die Seitcnwandung 13, die dann nach unten gefaltet 
65 wird, so daB die nach oben zeigende Klebflache der 
Kleblasche 14 durch die Innenoberflache der Seitcn- 
wandung 13 langs ihrer freien Kante erfaBt wird, wie 
sich aus Fig. 5 ergibt. Auf dies Weise ist der Steg 
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zwischen den beidcn Scitenvvandungen 10 und 11 be- 
IcstigL 

Wird die FaltschachteU wie aus Fig. 6 ersichtlich, 
autgestellt, daan ist sie mit einer Zwischenwand 24 
verschcn, die die Seitenwandungen gegen ein Aus- 5 
beulen unter der Last des in der Faltschachtel befind- 
lichen Materials sichert und sie vollig parallel und 
plan halt. 

VorzugsweLse bildet man den Steg 15 in der in 
Fig. 7 allgemein durch das Bezugszeichen 15^/ ange- lo 
gcbencn Form aus, wobei die Trennwand 24a mit 
Offnungen 24 b Rings der Kante durch Ausstanzen der 
Lasche 24 c- versehen ist, so daB der pulverformige 
Oder kornige Inhalt durch die Trennwand nach Be- 
darf hindurchstromen und die Trennwand oberhalb 15 
und unterhalb passieren kann. Diese Randoffnungen 
entlasten die Versteifungsfestigkeit der Trennwand 
beim Aufstellen der Faltschachtel fiir die Fiillung in- 
folge einer vvesentlichen Verminderung der Menge des 
eingefiillten Materials. Auf diese Weise dient die ge- 20 
lochte Stegkonstruktion einem wichtigen Doppel- 
zweck. 

Wahrend man zweckmaBig die Klebelasche 14 
langs der AuBenkante der Seitenwandung 10 ausbil- 
det, wie sich aus den Figuren ergibt, ist es selbstver- 25 
standlich, daB diese Klebelasche auch langs der 
AuBenkante 16 der Seitenwandung 13 hergestellt sein 
kann, wobei dann der Steg 15 an der AuBenkante der 
Klebelasche gelenkig angeschlossen ist und die Auf- 
einanderfolge der Faltvorgange etwas geandert wird. 30 
Zuerst wird, wie man aus Fig. 4 erkennt, die Seiten- 
wandung 13 nach unten gefaltet, so daB die Kleb- 
lasche sich iiber die benachbarte Kante der Wandung 
10 legt. 

In jedem Fall ist die Trennwand 24 oder die Trenn- 35 
wand 24 a einfach und sicher zwischen den weiteren 
Seitenwandungen 10 und 11 mittig zwischen deren 
Seitenkanten befestigt, so daB die Seitenwandungen 
10 und 11 verstarkt werden und sichergestellt ist, daB 
die Seitenwandungen beim Aufstellen der Fait- 40 
schachtel im wesentlichen koplanar sind. 

Durch den erfindungsgemaBen Vorschlag laBt sich 
das Gewicht des Pappmaterials auf annahernd 37 ^/o 
bei einer Kosteneinsparung von 16 % reduzieren. Es 
hat sich herausgestellt, daB Faltschachteln mit einer 45 



Stlirkc von 0,8 mm auf 0,6 mm fur groBe Faltschach- 
teln und fiir kleinc Faltschachteln von 0,5 mm auf 
0,4 mm vermindcrt werden kann. Es ergibt sich so- 
mit, daB durch die Erfindung ein bedeutender tech- 
nischer Fortschritt erzielt wird. 

Pate N TANS PR UCHE: 

1. Vert'ahren zum Herstellen von Faltschachtehi 
bzw. Faltbehakcrn mit zwei schmalen und zwei 
um ein Mehrfaches als diese breiteren Seiten- 
wanden und einer zwei gegeniiberliegende Seiten- 
wande verbindenden Trennwand aus einem Aa- 
chen Zuschnitt, in dem die Trennwand an einer 
der Seitenwiinde mit einer von zwei Leimleisten 
angelenkt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Trennwand (24) an einer schmalen Seitenwand 
angelenkt ist und mit dieser Schmalseite auf die 
anschlieBende breitere Seitenwand (11) gefaltet 
und mit dieser durch die freie (22) der beiden 
Leimleisten (22, 23) verbunden wird, worauf die 
Zwischenwand entlang der Schmalseite abge- 
brochen und dann die Kante (14) der Falt- 
schachtel in ublicher Weise verleimt wird, worauf 
die andere Leimleiste (23) durch Andriicken an 
die gegeniiberliegende breite Seitenwand (10) mit 
dieser verbunden wird. 

2. Faltschachtel aus diinnem Materi'al, wie 
Pappe, Karton od. dgl., nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Lange der Zwischenwand 
(24) kleiner als die Lange der Wandungen (10, 
12, 11, 13) ist. 

3. Faltschachtel nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zwischenwand (24a) zum 
Durchtritt des Fiillgutes mit Lochem (24 b, 24 c) 
versehen ist. 

4. Faltschachtel nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Locher (24 b, 24 c) die Ge- 
lenklinie in Abstand schneiden, um derart beim 
Aufstellen der Faltschachtel den Widerstand 
gegen das Auffalten zu reduzieren. 
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